
FUTA･Q Mail Magazine Vol.31 2021年 8月20日
二九精密機械工業株式会社 本社営業部

URL https://futaku.co.jp/ E-mail  futaku-info@futaku.co.jp

本社 :〒601-8454 京都市南区唐橋経田町33-3 TEL : 075-671-2910（直通）

東京営業所: 〒180-0006 東京都武蔵野市中町1丁目2番9号ｻﾝﾛｰｾﾞ武蔵野501号
TEL : 0422-27-7629

CAD/CAMの

品質保証を支える測定装置

Imagination & Innovaition
当社では、お客様と取り決めた図面を基に、切削加工やパイプ／ノズル加工、それら

の組立加工などを行っています。そして、製品の仕上がりは、工程内での検査と完成品

の最終検査で確認しています。複雑な形状を持つ製品の寸法や幾何公差などを確認す

る検査に活用しているのが、品質管理部で管理している測定装置やゲージ類です。

■八木工場の測定装置紹介

① CNC三次元測定機 （ミツトヨ） ② 表面粗さ・輪郭形状測定機 （東京精密）

③ 真円度・円筒形状測定機 （東京精密）

測定子を測定物に接触させて

高分解能で表面形状を測定しま

す。研磨製品の表面粗さや加工

後の半径R寸法測定などに用い

使用頻度の高い測定機です。

高解像度の光学レンズとカメラ

で画像撮影する測定機です。

Z軸移動時はオートフォーカス

で追従して、測定物のエッジ

を検出します。測定物長さや

平面度、平行度、真円度、対

称度などを測定します。

品質管理部では、下記の測定機を用いるなどして最終検査を実施しています。

■測定機器やゲージ類の校正管理

④ CNC画像測定機 （ミツトヨ）

検出器の測定子が上下・前後に

移動して、円状測定物に接触さ

せて測定します。測定物を回転

させて、同軸度、真円度、芯出し

測定を行います。ノズル製品に

要求されるホルダ保持部と先端

部の同軸度確認ができます。

ISO９００１に準拠した「計測器管理規定No.11107」を定めて、測定機器やゲージ類は、ピンゲージ1本

まで登録して定期校正や精度維持管理を行っています。

測定プローブをXYZに動作させ

測定物に接触させて測定します。

また、先端部のプローブヘッドが

回転しますので、測定物の形状

に合ったポイントを測定します。

平行度や直角度の測定に使用

することが多い測定機です。

【ピンゲージ管理】

呼び寸法､登録No.と
有効期限

【測定器管理】 共用保管棚
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